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Vorwort

Rechenschieber haben iiber einige Jahrzehnte hinweg eine grofle Rolle als Rechenhilfsmittel
gespielt. Obwohl schon 1627 von William Oughtred erfunden, begann die Zeit der groflen
Verbreitung — vornehmlich im technischen Bereich — in Deutschland erst zu Beginn des 20.
Jahrhunderts. Das plotzliche Ende kam um 1975 mit der rasanten Entwicklung der
elektronischen Taschenrechner.

In dieser Zeitspanne entstand eine Vielzahl von Modellen, sowohl flir ein breites
Anwendungsspektrum als auch fiir sehr spezielle Zwecke. EinschlieBlich der zum Erlernen
des Stabrechnens wichtigen Schulmodelle wurden viele Millionen Stiick produziert.

Nach dem Ende der Herstellung geriet der Rechenschieber rasch in Vergessenheit. Heute
taucht der Begriff nur noch gelegentlich in der Tagespresse als Synonym fiir ein Hilfsmittel
zur genauen Berechnung von kleinen Differenzen auf.

Erfreulicherweise finden sich jedoch immer wieder Menschen, die das vom Vergessenwerden
bedrohte Wissen sammeln und fiir die Nachwelt erhalten wollen. So ist es auch bei den
Rechenschiebern. Fiir diese Enthusiasten ist das Buch geschrieben.

In Deutschland gab es drei gro3e Hersteller, die auch international sehr erfolgreich waren.
Uber diese Firmen, A.W. Faber-Castell in Stein, Nestler in Lahr und Dennert & Pape / Aristo
in Hamburg, sind in den letzten Jahren umfangreiche Dokumentationen von Dieter von
Jezierski, Guus Craenen und einem Autorenkollektiv um Klaus Kiihne und Karl Kleine
verdffentlicht worden.

Ferner entwickelte sich nach 1945 aus kleinen, schon in der Vorkriegszeit bestehenden
Anfingen, ein grofles Unternehmen in der damaligen DDR, die Meissner KG in Dresden,
zusammen mit der Firma REISS in Bad Liebenwerda spiter in der VEB Mantissa
aufgegangen. Hiertiber gibt es noch keine umfassende Dokumentation.

Daneben hat es jedoch auch einige kleinere Produzenten gegeben, die im Schatten der Grof3en
ihre Nische gefunden hatten. Uber einen von ihnen, die Firma Koch, Huxhold & Hannemann
in Hamburg, soll im Folgenden berichtet werden.

Zwei Umstidnde ermoglichten diese Verdffentlichung. Im Herbst 2001 konnten in Gesprichen
mit Herrn Kurt Huxhold, dem Sohn eines der drei Inhaber, wichtige Details ermittelt werden.
Daraus entstand eine erste, kurze Darstellung auf der Homepage der deutschen
Rechenschieber-Sammler.

Ferner war eine Zusammenstellung der relevanten deutschen Gebrauchsmuster-Anmeldungen
durch Prof. Karl Kleine in Jena die Voraussetzung ffiir die Aufnahme spezieller Recherchen.
Fiir Koch, Huxhold & Hannemann waren Handelshduser fiir den technischen Biirobedarf als
Absatzkanile sehr wichtig, daher wird auf diese ebenfalls ndher eingegangen.

Der zeitliche Abstand und die ungiinstige Quellenlage bringen es mit sich, dass dieses Buch
liickenhaft bleiben muss.

Tonisvorst, Marz 2011
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Identifizieren von KHH-Rechenstiben

Im Folgenden wird vorzugsweise die Bezeichnung ,,Rechenstidbe verwendet. Damit werden
im korrekten Sprachgebrauch die am hdufigsten vorkommenden stabformige Geréte
bezeichnet. Die in der Umgangssprache sehr verbreitete Benennung ,,Rechenschieber*
schlieBt dagegen auch kreis- und walzenformige Modelle ein sowie solche mit spiralformig
aufgewickelten Skalen.

Beim Sammeln und bei der Beschiftigung mit den Produkten dieses Herstellers ist eine
Schwierigkeit zu meistern. Nur ein Teil der Modelle ist mit dem Herstellernamen markiert. In
erheblichem Umfang wurde fiir andere Abnehmer, oft grole Handelsunternehmen, gefertigt.
In diesen Fillen erscheint oft nur deren Name auf den Produkten, nicht aber der des
Herstellers. Diese Stibe kann man jedoch sehr oft an Hand besondere Merkmale
identifizieren'. Im einfachsten Falle kann die Herstellerangabe wie nachstehend abgebildet
aussehen:
Diese Firmierung wurde ein-
KOCH, HUXHOLD & HANNEMANN  oder zweizeilig in unterschied-
licher SchriftgroBe unter der
Zunge {Uber eine lange Zeit
verwendet, teilweise auch in

HAM BURG diinnen Lettern oben auf dem
Stabkdorper.

,_, ,‘ Beide Logos sind sehr selten auf
i ' & H . Modellen ab ca. Mitte der 20er

Jahre zu finden.

Verwendet in einer nur sehr

HUXHOLD 8 LIANNEMANN HAMBURG kurzen Zeitspanne nach der

Umbenennung der Firma
Bild 1 Logos KHH

Bei nicht mit der Herstellerangabe versehenen Stdben muss man auf besondere Kennzeichen
achten. Zunichst fillt bei der Betrachtung des Skalenbildes auf, dass eine im oberen Bogen
abgeflachte 3 zu sehen ist. Demgegeniiber verwenden die anderen Hersteller in dieser Zeit
iiberwiegend eine gerundete Ziffer (Ausnahmen sind aber z.B. Schulstédbe von Faber-Castell,
Taschenstibe von Dennert & Pape aus den 20er Jahren und noch einige wenige andere
Modelle).
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Bild 2 typische 3 KHH links und Nestler rechts
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Dieser Unterschied betrifft immer die Skalen A, B, C und D, manchmal auch noch die L-
Skala. Alle anderen Skalen mit kleineren Ziffern sind nicht betroffen.

Das n-Symbol hat keine besondere Ausprigung und zeigt groBe Ahnlichkeit mit dem von
Dennert & Pape. Es kann daher nicht wie bei Nestler-Stdben zur Identifizierung herangezogen
werden.

Verschiedene Modelle mit 25cm Skalenldnge aus der ersten Phase der Firmengeschichte
haben als charakteristische Besonderheit eine flinffache Schlitzung des Stabbodens. Hierdurch
ist fast immer eine eindeutige Zuordnung moglich. Geschlitzte Stabboden wurden zwar
bereits 1895 von Dennert & Pape im DRGM 37 191 angemeldet, wurden aber in der Folgezeit
zumeist nur in vierfacher, symmetrischer Anordnung verwendet. Zum Zeitpunkt der
Griindung von KHH im Jahr 1909 waren sie aber bei D&P nicht flinffach und nicht in dieser
Anordnung. (eine bisher einzige seltene Ausnahme wird im Bild 4 gezeigt und beschrieben).
Es ist sogar moglich, dass die Ausfithrung des Stabbodens Gegenstand einer der ersten
Gebrauchsmusteranmeldungen von KHH war, z.B. DRGM 300152 , Rechenschieber mit
Federplatte,,z, angemeldet am 01.02.1907.

Leider sind von allen Anmeldungen vor 1934 nur die allgemeinen Daten im Patentblatt und in
der Gebrauchsmusterrolle erhalten geblieben. Die Beschreibung des Gegenstandes der
angemeldeten Schutzrechte fehlt somit leider.

Bild 3 Geschlitzte Stabboden bei D&P/Nestler und KHH
Die Schlitze durchdringen den gesamten Stabboden. Auf der Riickseite werden sie meistens

durch den iiblichen Papierstreifen mit Formeln und Konstanten abgedeckt. Fehlt dieser, so
sind die Schlitze auch auf der Riickseite sichtbar.

Es gibt jedoch auch einige sehr seltene Ausnahmen, wie nachstehend abgebildet.
Dieser Rechenstab von 1929 mit PERTODO-Laufer ist mit absoluter Sicherheit von Dennert
& Pape gefertigt worden.

s € 2 8 e 1 2 | ¢ i sl is R R T B B 3 “ | A Tt T T T b
x 5 3 , VN T | 2 3 4 s € AR s
D.R.P. ang. I+ Linke K.-G. Altona
e s o i x| | 4 ' 7 s

| . | M , : »

Bild 4 Geschlitzter Stabboden bei DUPA S 90.28 (Sammlung David Rance)
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Mit Ausnahme der fiinffachen Schlitzung, einer zusitzlichen CI-Skala und einigen weiteren
kleinen konstruktiven Abweichungen entspricht er dem D8.28 Rietz.

Die Angabe D.R.P. ang. (angemeldet) konnte bisher mit keinem bekannten Patent in
Zusammenhang gebracht werden. Die Markierung ,,H.Linke K.-G. Altona“ diirfte auf einen
bisher unbekannten Hindler hinweisen.

Sollte die Vermutung zutreffen, dass Koch, Huxhold und Hannemann fiir die fiinffache
Schlitzung des Stabbodens ein DRGM erhalten haben, so ist dieses 1929 bereits seit vielen
Jahren abgelaufen. Zu bemerken ist auch, dass die Positionierung der Schlitze bei diesem
D&P-Modell etwas abweichend von der bei KHH ist. Aber auch bei KHH differiert die
Position der Schlitze gelegentlich. Das konnte mit der Technik des Schlitzens
zusammenhéngen.

Da - wie spiter gezeigt werden wird - zeitweise eine gewisse Zusammenarbeit zwischen den
beiden Firmen bestanden hat, wire es auch denkbar, dass KHH diese Stibe im Auftrag
hergestellt hat. Das ist jedoch aus anderen Griinden sehr unwahrscheinlich.

Mit dem Kriterium Schlitzung lassen sich Stibe aus spiterer Zeit jedoch nicht erfassen, die
keine oder oft nur einfache Schlitze aufweisen. Ebenso versagt es bei schmalen Mannheim-
und Schulmodellen sowie bei Taschenstiiben.

Als Ausnahmen in umgekehrter Richtung miissen ein Schulstab sowie ein Rechenstab
,»System Korte* genannt werden, die eine symmetrische vierfache Schlitzung aufweisen, wie
sie sonst nur bei D&P bzw. Nestler zu finden ist.

Daraus muss man den Schluss ziehen, dass man sich bei der Identifizierung von nicht
gekennzeichneten Exemplaren niemals auf nur ein Merkmal verlassen kann.

Die Rechenstibe aus den ersten Jahren sind 36 oder 31mm breit und haben iiberwiegend fiinf
Stellschrauben im Abstand von 56,5mm. Es sind auch Exemplare bekannt, bei denen nur die
Bohrungen im Celluloid vorhanden sind, wihrend die Schrauben fehlen.

Am 01.02.1907 hat KHH unter der Nummer 300253 ein DRGM ,Rechenschieber mit
Stellschrauben” angemeldet. Es fillt auf, dass dieses sowie das vorher erwihnte DRGM
300152 bereits vor der Firmengriindung angemeldet worden sind. Als Anmelder sind die
spiteren Gesellschafter als Einzelpersonen aufgefiihrt. Uber die Griinde fiir diese
Handlungsweise kann nur spekuliert werden.

Bild 5 Stellschrauben

Das Vorhandensein der fiinf Stellschrauben kann aber nicht als Beweis fiir die KHH-Herkunft
dienen, zumal auch D&P bereits 1903 ein DRGM fiir Justierschrauben erhielt und Stibe mit
finf Schrauben herstellte. Bei der Griindung von KHH ist dieses DRGM jedoch bereits
abgelaufen.

Bei einigen spdteren Modellen von KHH findet man nur vier Schrauben.

Insgesamt haben alle diese Stibe eine starke Ahnlichkeit mit den entsprechenden Dennert &
Pape-Modellen. Aus der im nichsten Kapitel behandelten Entstehungsgeschichte der Firma
Koch, Huxhold & Hannemann werden die Griinde hierfiir deutlich werden.
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Es gibt auBerdem Stibe, die mit KHH gekennzeichnet sind, deren Korpus jedoch eindeutige
Nestler-Merkmale triigt. Auf diese wird spéter noch ausfiihrlich einzugehen sein.

Als sehr wichtiges Kriterium hat sich bei der Sichtung einer groeren Zahl von Sammler-
stiicken eine kleine Auffilligkeit auf der cm-Skala herausgestellt. Die Ziffer 23 ist geringfligig
kleiner als die anderen, oft auch die 1 und die 2, selten die 13 (die Skala beginnt fast immer
ohne die 0). Diese Abweichung ist auch bei spéter hergestellten Stében festzustellen, ebenso
bei Sondermodellen, sofern sie cm-Skalen tragen

[N
e TG
- D
W

M

Bild 6 Ausschnitte aus der cm-Skala

Da die Zahlen dieser Skala im Unterschied zu den anderen von Hand aufgebracht wurden,
kann als mogliche Ursache das Fehlen passender Schlagzahlen vermutet werden. Diese
Zahlen aus gehirtetem Stahl sind einerseits recht teuer, andererseits aber auch infolge ihrer
geringen Grofe leicht zu verlieren.

Andere Design-Merkmale sind fiir eine einwandfreie Zuordnung nicht brauchbar So gibt es
Stibe mit 4 oder 6 Befestigungsschrauben, mit Stiften dhnlich denen von Faber-Castell und
Exemplare ganz ohne Befestigungselemente. Diese treten vor allen bei spiteren Modellen auf.
Schwierig gestaltet sich auch die Identifizierung der nicht mit einer Herstellerangabe
versehenen Taschenstibe. Hier bleiben als Hinweise nur die Ziffern 1 und 2 auf der cm-Skala
sowie der Aufbau der Stabkorper.

In nur begrenztem Rahmen konnen die auf der Riickseite der Stibe aufgeklebten
Papierstreifen mit Konstanten, Formeln und Tabellen zur Identifizierung genutzt werden.
Hiufig, aber mit etlichen Ausnahmen, findet man diese Tabelle.
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Bild 7 Riickseite KHH-Stcibe

Die fiir den amerikanischen und englischen Markt hergestellten Stdbe haben nach
bisheriger Beobachtung mit nur wenigen Ausnahmen eine einheitliche Tabelle, bezeichnet als

8



,»Slide Rule Data Slips“. Sie geht auf das Lehrbuch von Charles. N. Pickworth ,,The Slide
Rule: A Practical Manual® zuriick.

In diesem sehr verbreiteten Buch, das in zahlreichen Auflagen von 1894 bis 1953 erscheint,
findet man unter dem oben angegebenen Titel im Appendix eine (nicht sehr iibersichtliche)
Tabelle mit Konstanten und Umrechnungsfaktoren’.

Die Tabelle ist im Querformat so gedruckt, dass sie ausgeschnitten und aufgeklebt werden
kann. Die auf den Rechenstiben zu findenden Tabellen sind jedoch separat gedruckt und aus
Platzgriinden um einige Spalten verkiirzt.

SLIDE RULE DATA SLIPS

S &rc. of circle ~ 81418 4. Inch == 25-4 mil'metres; mil'metre = 003987 in. Grain =0-0648 mme ; gram.™ 15-48 o

% w w _=07854 &% “ Foot = 0-3048 metres; metre = 8-2809 feet. Ounce = ﬁ-ssmms.; e~ Josu'f::

{ Surface of sphere=8.1418 23, Yard= 031433 metre; mstre — 1-0238 yards. Pound= 0-4536 kilogm. ; kilogm.~ 2204 Ib.
VYolume ,, » ™0-5286 d3, Mile =1-6098 kilomtrs.; kilomtr.— 0 mile. Ton =~ 1016 tonnes; tonne=~ 0-9842 ton.

-» CONe = 0-2618 a9 A, 8q. in.~ 6:4513 sq. cm ; 8Q. om. = 0155 .3 in, Mile per hr.~1-486 ft., or 447 cm., per sec.

- 180% == 57-29 deg Sq.ft.~ 929 8q. decmtr.; 8q. decmtr. ™ 0-1076 8q. ft. || Lb. per cu.in.~ 00276 kilogram percucm.

»f nat. or hyp. log.— e =2.7188. Sq. yd.~ 0-888 8q. metre: 8q.metre — 1196 sq. yds. || Kilogram cu. em.= 361251b. per ou. in.
Kat. or hyp. 1o§-~ com. iog. X 2-8026. || Sq. mi= 2589 heoctares; hectare — 0-00886 l& ml {} Lb. per onn{- 16-019 kilog. parpou, mtre.
# (at Londou) 3218 ft, per sec., per gec. || Ca. in= ©. ¢m.; ¢. cm.~ 0-08102 cu. in. Grain per gall = 0-01426 gramme per

Abs. terp.= deg. F.+ 481°— deg. O+ 274°. || Ou. .= 0-0253 o.metre: c.motre~ 85-31€ cu. ft. || Gramme perlitre = 70116 grains per gall.

tre. I

_— e —

Bild 8 Slide Rule Data Slips

Eine identische Tabelle ist auch auf einem Mannheim-Rechenstab (No. 2481 Sphinx 10 inch
slide rule, Katalog 1931) zu finden. Der Stab wurde von Nestler fiir die Firma F. Weber Co.
Philadelphia geliefert. Im Unterschied zu KHH triigt sie jedoch die auch im Buch verwendete
komplette Bezeichnung ,,Slide Rule Data Slips compiled by C. N. Pickworth, Wh. Sc.*
Nestler scheint diese Tabelle hdufiger bei Export-Modellen verwendet zu haben, wie z.B. auf
einem Mannheim-Stab, bezeichnet als ,,Nestler Superior Student Slide Rule®.

Ein weiteres, ebenfalls fiir sich allein nicht sicheres Kennzeichen, liegt in der Gestaltung des
Profils der Rechenstibe. Ausgehend von der Tatsache, dass auf Koch, Huxhold und

Hannemann-Stidbe fast nie Ersatzldufer
I von anderen Herstellern passen, kann
A ,,{,/,/ /,//v 7 T

eine kleine Differenz in dem Abstand
Bild 9 Profil KHH-Stab

,»a“ zwischen Oberkante des Stabkorpers
und der Nut fiir die Aufnahme des
Léaufers  festgestellt ~werden. Die
Differenz betrdgt ca. 3mm bei KHH, bei
anderen max. 2mm.

Cub [12Cu. || Lb. per sq. in. ™ 2 51 ft. water = 2-04 in. mercury =0-0708 kilo. per sd. 6w
Ft. | In. Aﬁll%lph.te- 147 1b. per 8q. in.~~53904 11, n{u;— M'Jssk;l " p:r .d.?“f'«

“450 | 888 || Ft. hd. water=0-4£3 lb.&cr 5q. in.=~=82-85 b, ggr 51%. For=0-0804 . oo Fit7H
450 | 812 . ft. of water = 62-85 1b,~ 0-0278 ton =288 %!sroo-'l-ﬁs U.8. L
490 | 8-40 (Imp,) = 377-27 ci. in. =0-1604 ou. ft. = 10 1B, watar = 4-544 litren.
550 | 8-82 || Litre ~178 pints =022 = 681 cu. in.=00858 cu. ft.=0284 U. 8.
520 | 8-61 || Horse-power = 88,000 ft.-1b. per min, -~ 0748 Kilowatt - 48 heotunits per min.
430 | 298 || Heatunit =778 ft..10.~ 1055 watt 200, 107-5 kilogrammetres = 0-253 celorie.
168 | 1-16 || Foot-pound ~ 000139 heat unit —1-85 joules ~ 0-1888 kilogratmmetres.
710 | 498 |l Eilowatt— 1-84 H.P.~ 44240 ft.-1b. per min. ~ 2445 heat units per hour,






